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Sectiunea III — Caiet de sarcini pentru achizitie de produse

ECHIPAMENT SPORTTIYV SI ARTICOLE DE ECHIPAMENT
PENTRU STUDENTII CIVILI

1 Introducere

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire si constituie ansamblul cerintelor
pe baza cadrora se elaboreaza de citre fiecare ofertant propunerea tehnicd. Caietul de sarcini contine/are
anexate, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupa caz si fara a se limita la cele ce
urmeaz3, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performantd, siguranta in exploatare,
dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calititii, terminologie, simboluri, teste si metode de testare,
ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformititii cu standarde relevante sau altele
asemenea.

In cadrul acestei proceduri, UM. 02192 Constanta - Academia Navala ,,Mircea cel Batran”
indeplineste rolul de Autoritate contractanta.

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisd intr-un anumit
capitol din Caietul de Sarcini si nespecificatd explicit in alt capitol, trebuie interpretata ca fiind mentionata in
toate capitolele unde se considera de cétre Ofertant ca aceasta trebuia mentionata pentru asigurarea indeplinirii
obiectului Contractului.

2 Contextul realiziirii acestei achizitii de produse
2.1" Informatii despre Autoritatea contractanti
Autoritatea contractantd este o institutie publica de educatie si cercetare st1mt1ﬁca ce oferd programe
acreditate de licentd si masterat pentru studii universitare in domeniul maritim, fluvial si portuar. Misiunea
este formarea la nivel universitar a absolventilor care sa satisfacd nevoia de profesionisti a Fortelor Navale
Romane si mediului economic din domeniul naval si portuar maritim si fluvial.
2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Achizitia produselor este necesara pentru procurarea articolelor de echipament sportiv pentru studenti
si personalul militar, precum si articole de echipament din compunerea uniformei studentilor civili, in
perioada 01.08.2021 — 31.12.2023, in conformitate cu normativele in vigoare in cadrul Ministerului Apérarii
Nationale si hotérarile Consiliului de Administratie al Autoritétii contractante.

3 Descrierea produselor solicitate

3.1 Descrierea situatiei actuale la nivelul Autoritatii contractante

Pentru anii universitari 2021-2024, Autoritatea contractantd nu dispune de cantititile necesare de
echipament sportiv pentru studenti si personalul militar si nici de echipamentul din compunerea uniformei
studentilor civili.

3.2 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Achizitionarea produselor in termenele stabilite prin documentatia de atribuire are un rol determinant
pentru buna desfasurare a activitatilor Autoritatii contractante stabilite in Planul cu principalele activitati.

3.3 Loturile / Produsele solicitate si operatiunile cu titlu accesoriu necesare a fi realizate
3.3.1 Loturile / Produse solicitate |
3.3.1.1 Lotul 1 - PANTOFI SPORT

Unitate Cantitate Cantitate Specificatii
. . L, , Termen de . ,
Denumire produse de minimd maximd Loc de livrare , tehnice (cerinte
S livrare .
mdsurd | acord-cadru | acord-cadru functionale)
UM 02192, in baza
strada comenzilor
PANTOFI SPORT per 150 916 Fulgerului scrise ale conform notei
nr.1, Autoritatii
Constanta contractante

Nota — specificatii tehnice (cerinte functionale) PANTOFI SPORT:

Pantofii se realizeazd mecanic, cu fetele din piele intoarsa f.n. si talpd E.V.A (Etilen-acetat de vinil),
stabilizator calcai d1n PVC) si cauciuc la exterior pentru aderentd, dupa sistemul de confectie IL (incaltaminte
lipitd).
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- Schite (dimensiuni in mm):

peorsonalizare drapel romanesc

A gamitura capse

ACMANIA - e
ﬂ MANIA

50

adaos stalf omament adaos caputa

caputa

varf caputa

adaos caputa

(A)

”””””

adaos caputa

Schitd pantof sport (vedere laterald)

LINEA

35

Schitd limbd pantof sport

- Tabel de dimensiuni (mm):
Pantofii sport se realizeaza intr-o gama de 11 mérimi (24 — 30,5) pe calapoade cu largimile 8,
9 si 10, functie de comanda.

Nr. Mirimea
ert. | 24 | 245 25 | 255 26 | 265 | 27 | 27,5] 28 | 285 ] 29 [ 29,5 | 30 | 30,5 | Tolerantd
: Lungimea céiputei “A”:
39 | 41 43 | 45 | 47 | 49 | 51 53 | 55 57 | 59 | 61 63 | 65
+/-2%
) Lungimea varfului, in regiunea inferioara “B”:
119 121 (123 | 125 | 127 | 129 | 131 | 133 | 135} 137 [ 139 | 141 [ 143 | 145
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Nr. Miirimea ‘
ort. | 24 | 245 25 | 255 26 | 26,5 | 27 | 275 ] 28 | 28,5 | 29 | 29,5 | 30 | 30,5 | Tolerantd
3 Lungimea staifului “C”:
174 | 176 [ 178 | 180 [ 182 | 184 | 186 | 188 [ 190 | 192 [ 194 | 196 | 198 | 200
4 Iniiltimea carambului, misurati de la toc la marginea superioari “D”:
7273 |74 75 |76 77 |78 79 | 80 | 8 |82 | 83 [ 84 | 85
- Tabel de materiale:
Nr. . . . Culoare . . -
ert. Denumirea materialului (cod PANTONE) Documentatie tehnicd Utilizare
R = varf caputd, staif,
1. | Diele intoarsd, culoare 280C ISO 2589: 2016 sau similar | garnituri capsa (in
albastru, grosime 1,4-1,6 mm forma de “U”)
5, | Piele intoarsd culoare 2965C ISO 2589: 2016 sau similar adaos ciputs,
albastru, grosime 1,4-1,6 mm adaos cardmbi
3. | Material sintetic PU 187C SR ENIS0 5084:2001 sau acecesortu
similar garniturd capse
4. | Tesdtura sinteticd 276C SR 6429:2008 sau similar caputa, cardmbi
Tesaturd sintetica stratificata SR EN ISO 5084:2001 gamituri capute,
> | FLASH i sau similar ormament adaos
capute
6. | Tesatura sinteticd stratificatd 186C SREN ISO. 5984:2001 adaos staif
sau similar
7. | Cauciuc termoplastic (TPR) - SR ENISO 7619-1:2011 persona11za:rq
sau similar drapel Roménia
8. | Tesdtura sintetica tesuti 276C SREN ISO. 5(.)84:2001 captus;a!a ce}rambl
’ sau similar si limba
A s X lex o SR EN ISO 5084:2001 y . i
9. | Panza captuseald incdltiminte negru . ciptuseald cdputd
sau similar
10. | Panza gumata - SR ISO 36:2018 sau similar bombeu
11. | Licra, de min. 1,5 mm - SRISO 76.19.-1 2011 acoperis de brant
sau similar
12. | Placa termoplast, de 1,2 mm - SR ISO 132:2018 sau similar intdritura gtaif
13. | Carton dur tip “A”, 1,5 mm - STAS 10659-86 sau similar intariturd brant
14. | Spumai cu memorie, de 5 mm - SR EN ISO 5999:2014 brant
Talpa EVA (etilen-acetat de
vinil), stabilizator calcii SR EN ISO 8985:2002 sau o -
15. . . . - . talpa exterioard
PVC) si cauciuc la exterior, similar
pentru aderentd
16. | Carton mucava, de 1,5 mm - STAS 731-88 sau similar san
17. | Spumi cu memorie, de 5 mm - SR EN ISO. 5.999:2014 sau acoperig de brant
similar
18. | Moltopren, de 6 mm - ASTM D7487-18 sau similar limba
19. | Moltopren, de 10 mm - ASTM D7487-18 sau similar guler
20. | Ati de cusut Nm 30/3 la culoare STAS 1369-90 sau similar cusut fete
21. | Banda adeziva de hartie - - fixat brang
22. | Adeziv siliconic la cald - - tras la spate
23. ?nl:;t’ cu lungimea de 1100 447C - incheiat cardmbi
Adezivi pentru piele si : o montat fete, tras fete
24. materiale pentru incéltiminte ) SR EN 15307-15 sau similar pe calapod, lipit tilpi
25, | Cutie din carton i STAS 6025/1-90 sau similar ambalat
microondulat natur
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- Confectionare:

- Croirea, pregitirea si coaserea pieselor pentru partea de sus a inciltéimintei:

Croirea pieselor componente pentru fete si ciptuseli este executati cu respectarea directiei de alungire
minimad a pielii, care trebuie si corespunda cu directia de maxima solicitare.

Varfurile, caputa, capsa, cardmbi si garniturile pentru cardmbi sunt croite din zona cruponului,
agezarea facindu-se 1n pozitii simetrice si opuse una alteia, pentru a se obtine piese de acelasi fel: grosime,
aspect si caracteristici mecanice. Staifurile si limbile sunt croite din zonele slabe si subtiri ale pielii.

Subtierea marginilor pieselor pentru fete si céptuseli este executati prin subtiere pierdutd (pentru
suprapunere) pe o latime de 4-6 mm, reducédndu-se 20-30 % din grosimea initiala a pielii pentru toate
marginile pieselor care sunt asamblate prin coasere.

Varful este cusut pe cipute cu doud randuri apropiate, primul la 1,5 mm de margine, al doilea la 3
mm. Céputele sunt incheiate zig-zag cu carambii (lateral).

Garniturile in culorile albastru, galben si rosu sunt cusute pe cardmbi, interior §i exterior cu un rand, la
distanta de 1,5 mm de margine. Garnitura albastrad este cusutd pe carAmbii interior §i exterior cu un rand, la
distanta de 1,5 mm de margine. Garnitura gri este cusutd pe cardmbi-ciputd, peste cusitura zig-zag, cu un
rand, la distanta de 1,5 mm de margine. Garnitura cusutd pe adaosul de staif este stampilata cu “Romania”.

Caputele sunt captusite cu panza céptuseala.

Carambii sunt asamblati la spate printr-o cusétura zig-zag.

Staiful este cusut pe cardmbi cu doud rdnduri apropiate, primul la 1,5 mm de margine, al doilea la 3
mm. Cardmbii sunt asamblati cu cdptugeala cardmbilor printr-o cusétura simpla.

Moltoprenul este aplicat pe cardmbi in regiunea gulerului, indoindu-se §i céptusindu-se cardmbii,
dupa aplicarea adezivului respectiv. In interiorul incaltamintei ciptuseala trebuie lipita foarte bine.

Garnitura de capse (in forma de”U”) este cusutd pe carambi cu un rand, jur - imprejur la 1,5 mm fata
de margine.

Carambii sunt perforati pentru ingiretare, 24 perforatii/pereche. Diametrul perforatiilor este de 4 mm
si sunt batute capse.

Limba este dublati cu moltopren si céptusitd cu tesaturd sintetici. Limba este cusutd cu un rand de
cusatura, lateral si in partea superioara la distanta de 8 mm fatd de margine. Este cusuti pe carambi cu un rand
cu cheite la capete, la distanta de 6 mm de marginea capsei.

Toate cusaturile sunt executate cu atd 30/3, avand densitatea de 4-5 pasi/cm.

Finisarea fetelor trebuie si mentini caracterul pielii intoarse.

- Stantarea si prelucrarea pieselor pentru partea de jos a incilfamintei:

Brantul este stantat din fibrotex. Branful este format prin presare conform pértii plantare a
calapodului. Bombeul este aplicat pe varf.

Marginile staifului sunt subtiate pierdut pe o litime de 15-20 mm. Partea inferioara este crestatd in
vederea preformarii dupa calapod. Staiful este introdus intre piele si captuseald, apoi preformat la masina de
intins gtaif. Talpa este scimosatd, periata, halogenata si unsa cu adeziv.

Acoperisul de brant din fibrotex este dublat cu spuma cu memorie si imbricat cu licra.Marginile sunt
presate la cald la 5 mm de margine.

- Tragere-talpuire-finisare:

Brantul este fixat pe calapod cu banda adeziva de hartie.

Fetele sunt trase pe calapod dupa ce a fost aplicat bombeul si introdus staiful intre piele si captuseala.

Tragerea fetelor pe calapod este executata prin lipire cu termociment la varf i in parti, iar la spate cu
texuri batute uniform. Cutele de la varf sunt repartizate uniform pe calapod si ciocdnite, iar cdptuseala in
interior trebuie sé fie foarte bine intinsa. Rezerva de tragere a fetelor pe calapod este de 13-15 mm.

Dupi tragerea fetelor pe calapod sunt executate operatiile pregétitoare talpuirii: eliminarea cutelor de
la varf, eliminarea elementelor de fixare a brantului, fixarea umpluturii, scimosarea rezervei de tragere a
fetelor, ungerea cu solutie.

Scamosarea rezervei de tragere a fetelor se executa evitdndu-se subfierea exagerata a pielii in regiunea
cantului.

Ungerea cu adeziv este executatd astfel: doudl straturi pentru talpad si unul pentru rezerva de tragere.
Timpul de uscare este de 15-20 minute dupa prima ungere si 20-25 minute dup a doua ungere.

Talpa este fixatd pe ansamblul superior prin lipire. Fixarea talpii este executatd prin presare la o
presiune de 4-5 atm, timp de 10 secunde.

in fiecare pantof este introdus céte un acoperis de brant 1/1, detagabil, imbricat cu licra.

- Marcare:

Marcarea pantofilor se executd astfel:

- pe limba pantofului, la partea superioara, sunt cusute etichete pe care se brodeazi ,,RO”;

- pe adaosul de staif - “ROMANIA”;

- pe céptugeala de caramb se lipeste eticheta de compozitie;
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- pe acoperisul de brant este serigrafia cu numele producatorului si marimea;

- pe céptuseala cardmbului, este marcata prin stampilare la cald, mérimea si largimea.

- Ambalare:

Ambalarea pantofilor se face in cutii de carton, dupa ce in prealabil acestia au fost impachetati in
hartle Fiecare pantof este prevazut cu san de carton. Pe fiecare cutie este lipitd o eticheta de hartie care trebuie
sa confind urmatoarele mentiuni: denumirea furnizorului, nume linie, model, material, marimea culoarea.

in fiecare cutie se introduce céte o etichetd “Talon de garantie”, precum si instructiunile de intretinere

a pantofilor.

3.3.1.2 Lotul 2 - SORTURI SPORT

Unitate Cantitate Cantitate Specificatii
. . A : Termen de . .
Denumire produse de minimd maximd Loc de livrare R tehnice (cerinte
o livrare ,
mdsurd | acord-cadru | acord-cadru functionale)
UM 02192, in baza
strada comenzilor
SORT SPORT buc 300 1.280 Fulgerului scrise ale conform notei
nr.1, Autorititii
Constanta contractante

Notd — specificatii tehnice (cerinte functionale) SORT SPORT:

Sortul sport este realizat din tesdturd de poliamidd de culoare bleumarin, conform schitelor

urmatoare:

Spate
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- Tabel de dimensiuni (cm):

Sorturile sport se executi in cinci talii (0-1V) si 12 mérimi (38-60), functie de comanda.

Nr. . Miirime sort Tole-
Talii ranta
crt. 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 58 | 60 | (4
Lungimea produsului pe cusitura laterald inclusiv betelia “a”
0 52
I 48
! II 44 1
I 41
v 38
5 Litimea produsului in talie cu elasticul neintins (relaxat) “b”
o-tv [ 27 | 28 [ 20 | 30 | 32 [ 34 | 36 | 38 [ 40 | 42 [ 44 | 46 | 1
Lungimea produsului in fati “c”
0 36
1 34
3
I 32 0,5
m 32
v 30
Lungimea produsului in spate “d”
0 44
4 | 42
I 40 0,5
m 39
v 38
5 Latimea chilotului misurati pe linia de profunzime ,,e”
orv | 27 | 20 [ 31 | 33 | 34 [ 35 | 36 | 37 | 38 | 39 [ 40 | 41 | o5
6 Litimea chilotului misurata pe linia de terminatie ,,f”
o-v | 23 | 25 [ 27 | 28 | 20 [ 30 | 31 [ 32 | 33 | 34 [ 35| 36 | o5
- Tabel de materiale:
grrt Denumirea materialului Doct:ll::l ?cl;aﬁe Utilizare
1 Tesatura din 100% poliamida de culoare bleumarin |conform fisei tehnice material de baza
2 | Elastic lat de 3 cm - ajustare talie
3 Siret tubular din tricot de 1 cm, culoare bleumarin - ajustare talie
4 | Ata de cusut Nm75/3- 85/3, la culoare STAS 11626 -90 asamblare
- Fisa tehnici a materialului de bazi - tesitura din 100% poliamida de culoare bleumarin:
g:t Caracteristici tehnice UM Valori Metode de verificare
1 | Compozitia fibroasa % 100% Pa SR EN ISO 1833 - 2011
2 Finetea firelor: -_ul:;te;l:lrgé Den 19522 STAS 6430/87
3 | Masa pe metru pétrat gr/m? 92+6 SR EN 12127/03
4 | Desimea: g;f;:‘;fa fire/10 cm 43320511;) SR EN 1049/2 -2000
5 | Sarcina derupere: -uracald; daN | ™0 ] SR ENTSO 1393412002
6 Modifica.rea dimensionala la spalat la 40°C in % 415 SR EN ISO 5077/2009
urzeald si batiturd ’ SR EN ISO 6330-2012
7 | Legitura - panza SR 6431-2012
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g:t Caracteristici tehnice UM Valori Metode de verificare
Rezistentele minime ale vopsirilor si
imprimarilor la: - apa rece 4/3-4/4 SR EN ISO 105-E01/2013
- spalat la 40°C 4/4/4 SR EN ISO 105-C06/2010

8 | - transpiratie acida si alcalind note 4/4/4 SR EN ISO 105-E04/2013
- frecare uscata 4 SR EN ISO 105-X12/2003
- frecare umeda 3-4 SR EN ISO 105-X12/2003
- presare la cald cu umezire 4/4 SR EN ISO 105-X11/1998

- Cerinte specifice operatiilor din procesul tehnologic:

- Finisaj pentru materialul de bazi: Pentru realizarea sorturilor sport se foloseste tesaturd din poliamida
vopsita cu coloranti rezistenti la spilari repetate, fird actiune nocivd asupra corpului; culoare bleumarin (cod
PANTONE - 19-4052).

- Croire si confectionare:

Produsul se compune din fat, spate si buzunare interioare, repere croite cu lungimea pe directia
urzelii. Fetele sunt prevazute cu buzunare montate in cusaturile laterale cu deschiderea de 16 cm.

Deschiderea buzunarului incepe la 6 cm de marginea betelie si este delimitatd de cheite. Punga
buzunarului, la partea superioard este prinsa in betelie.

In talie produsul este previzut cu betelie de 3,5 cm realizata prin indoire. Pe ea sunt realizate cusituri
paralele pentru fixarea elasticului si pentru realizarea unui canal de ajustare de 1,5 cm.

Pe interior, de o parte si de alta a cuséturii de imbinare a fetelor, se festoneazd doui orificii prin care
trece siretul de ajustare.

Reperele de spate se croiesc din doud bucifi. Terminatia este prevazutd cu tiv cu latimea de 3 cm.

Cusaturi:

- asamblare si surfilare cu cinci fire — cusétura triplock si cusétura de sigurantd lant, tipul de cuséatura: 504
(trei fire: un ac si doud apucétoare) si 401 (lant cu doud fire), se realizeazd pentru mbinarea reperelor
componente;

- tighel cu un ac — cusatura simpla, tipul de cusaturd: 301, distanta de la marginea materialului 1 mm, se
realizeaza pe cusatura de asamblare cu cinci fire;

- surfilare si tighelire — cusétura de surfilare cu trei fire si doud cuséturi simple paralele la distantad de 0,5¢m,
tipul de cusaturd: 504 sau 505 si 301, se realizeza la terminatie;

- cusdturi de fixare — patru cusaturi lant cu doua fire realizate parale, tipul cusaturii 401, se executd pentru
fixarea benzii elastice si obfinerea unui canal de ajustare de 1,5 cm;

- cheite: tipul de cusatura: 304, lungime cheitd: 1-1,5 cm, lagime cheitd: 5 mm, se realizeaza la deschiderea
buzunarelor;

- butoniere: butonierd cu cap drept de lcm, se realizeaza pe interiorul beteliei, in fata pentru giretul de
ajustare;

- desimea pagilor cusaturilor trebuie sa fie de 4 impunsaturi/cm;

- cusaturile trebuie s fie ingrijit executate, cu rezerve minime, cu impunsaturi uniforme, fard scapari sau
perforatii si intérite la capete.

- Conditii de spalare si intretinere:
- spilare la 40°C , tratament moderat, cu detergenti pentru articole colorate;

- nu se albeste; R

- cilcare la o temperatura maximi a talpii fierului de 110°C; \ 407 /

- Marcare si ambalare:

Marcarea produsului este realizatd printr-o emblema fixatd in cusitura de montare a beteliei, pe care
sunt scrise urmitoarele: denumirea producatorului, compozitia fibroasa, modul de intretinere, marimea, anul

de fabricatie, semnul de control. Ambalarea se face individual, in pungi de polietilend, care se introduc in cutii
de carton, etichetate corespunzitor.

3.3.1.3 Lotul 3 - TRENINGURI

Unitate Cantitate Cantitate Specificatii
; o e . Termen de X ’,
Denumire produse de minimd maximd Loc delivrare: I tehnice (cerinte
oo ivrare ;
masura | acord-cadri ’ acord-cadru ' functionale)
UM 02192, in baza
strada comenzilor
TRENING buc 150 916 Fulgerului scrise ale conform notei
nr.1, Autoritatii
Constanta contractante

7 din 36




Notd — specificatii tehnice (cerinte functionale) TRENING:

Treningul este compus din bluza si pantalon, fiind realizat din tesaturd de poliamida de culoare rosie
(fatd maneci, zona superioara), galbena (fati maneci, zona inferioara, citre piepti), respectiv albastré (celelalte
componente ale bluzei si pantalonul).

Bluzele au brodate (cu ata speciala de brodat de culoare galben#) urmatoarele elemente:

- pe fatd, in partea de sus a pieptului stdng — steagul tricolor, in culorile albastru, galben si rosu, cu
dimensiunile de 7 x 3,5 cm — care se aplica pe un material suport si ulterior se coase pe produs;

- pe spate, in zona superioard, central, cu culoare galbend si indltimea literelor de 4 cm, pe doui
randuri, inscrisul: ACADEMIA NAVALA

“MIRCEA CEL BATRAN”
Treningurile se realizeaza conform urmitoarelor schite:

Schitd bluza fatd - color

PR A SR N TR A 3

A T A M S A D e M R, A M

Schitd bluza fatd - detalii
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. ACADEMIA NAVALA
" “MIRCEA CEL BATRAN"

Schitd bluzd spate - color

A d

A AT >
21 :
] ACADEMIANAVALA | v'
] “MIRCEACELBATRAN {

a

|

v

Schita bluzd spate — detalii

Fermoar 3|

Bizet 7\

", Dublura din tricot urzit tip fagure:

Schita detaliu interior bluzd
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- Tabel de dimensiuni (cm):
Treningurile se executd in cinci talii (0-1V) si 12 marimi (38-60), functie de comanda.
Nr. o Mirimi Toleranta
at. |7 T w0 | @ | 44 |46 | 48 | 50| 52 |sa| s6 | 58 | 60 (+-)
BLUZA
Lungimea produsului masurati din mijloc spate “a”
0 76
1 72
: 1 68 1
I 64
v 60
) Litimea produsului in profunzime “b”
0-IV | 46 | 48 50 52 54 56 58 60 | 62 64 66 68 1
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Nr. | oo Marimi Toleranti
ert. | "™ 355 a0 [ 42| 44 |46 | 48 | 50 | 52 | 54| 56 | 58 | o0 (+-)
Latimea produsului la bazi “c”
: 0-IvV | 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62 64 1
Lungimea méanecii lungi misurata din umir“d”
0 66
A I 64
1 62 1
m 60
v 58
Latimea produsului la bazi “c”
> 0-IV | 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62 64 1
Litimea manecii la profunzime “e”
0 38
I 37
4
I 36 1
m 35
v 34
5 Litimea manecii la profunzime “¢”
ov [ 22| 23 [ 23] 24 [24] 25 25| 26 |26 27 | 27 | 28 | 1
6 Litimea manecii la terminatie misurata pe mijlocul bordurii “f”
otv] 8 | 85 [85] 9 | o | o5 |os|[ 10 [w[ws|[iws| 11 | o5
7 Lungimea gulerului pe linia de montare
0v [ 52 | 525 | 53 | 535 [ 54| 545 | 55 | 555 3s6)s65]| 57 |s75] o5
8 | Latimea gulerului: 8-8,5
9 | Litimea bordurii la terminatie maneci, fata si spate: 3,5-4
10 | Deschiderea buzunarului oblic: 17-17,5
PANTALON
Lungimea pantalonului pe cusitura laterald inclusiv betelia “a”
0 113
) I 110
I 107 1,5
111 104
v 101
Lungimea pantalonului in fa{d misurata pe cusitura “b”
0 33,5
5 I 32
I 30,5 0,5
m 29
v 27,5
Lungimea pantalonului in spate misurati pe cusituri “c”
0 41,5
I 40
3
II 38,5 0,5
m 37
v 35,5
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Nr. . Marimi Toleranti
Talii
ert. 38| 40 | 42 | 44 46| 48 [ 50| 52 [ 54| 56 | 58 | 60 (+1-)

4 Latimea pantalonului in talie (relaxat) “d”
0-1v | 27 28 29 30 32 34 36 38 40 42 44 46 0,5

s Litimea la profunzime “e”

0-IvV | 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 0,5

P Latimea pantalonului la terminatie “f”

0-IV | 19 | 19,5 21 21,5 | 22 | 225 23 235 | 24 | 245 25 25,5 0,5
- Tabel de materiale:
Nr. DOCUMENTATIA
ert. DENUMIREA MATERIALULUI TEENICA UTILIZARE

1 | Tesétura din 100% poliamida de rosie conform figei material de baza pentru f?;a fhanect

tehnice (zona superioara)

5 Tesdtura din 100% poliamida de conform figei material de baza pentru fatd maneci
culoare galbena tehnice (zona inferioard - catre piepti)

3 Tesdtura din 100% poliamida de conform figei material de baza pentru celelalte
culoare albastra (navy blazer) tehnice componente ale bluzei si pentru pantalon
Tricot tip fagure din urzeald, 8 o o

4 bleumarin - masa: 70 £5 gr/m’ - céptuseald bluzi i pantalon
Tricot metraj de culoare galbena -

5 masa: 135 ﬂ:SJ gr/m’? B - vipugca de 3 mm la buza costumului

6 Fermoar‘ din pla§tlc spiralat, culoare - inchidere buzunare bluzi §i pantalon
bleumarin, lungime de 17 cm

7 Fermoar din plastic spiralat, culoare i inchiderea partilor laterale la terminatia
bleumarin, lungime de 28 cm pantalonului

8 Fermoar detagabil din plastic §p1ralat i inchidere frontald bluza
cu un cursor, culoare bleumarin

0 | Elastic de 3 cm ) terminatie maneci 1 temvnnatle piepti s1

spate bluza

10 | Elastic de 4 cm - ajustare talie pantalon

11 | Siret tubular din tricot, lagime 1 cm - ajustare talie pantalon

12 | Afa de cusut Nm75/3- 85/3, la culoare | STAS 11626 -90 asamblarea detaliilor componente,

spate broderie

13 | Ata specialad pentru broderie - broderie pentru desen si inscris

. N 2 i suport broderie, intérire fata de guler,

14 | Insertie netesutd cu masa de 32 gr/m cordon terminatie (fat)

- Fisa tehnicd a materialului de bazi — tesitura din 100% poliamida:
g,rt Caracteristici tehnice UM VALOARE METODE DE VERIFICARE
SR EN ISO 1833 — 2011 si
1 | Compozitia fibroasi % 100% Pa Regulamentul European
1007/2011
Finetea firelor: - urzeala 92
2 - bitaturd Den 152 STAS 6430/87
3 | Masa pe metru pitrat gr/m’ 92+6 SR EN 12127/03
Desime: - urzealad fire/10 430+10
4 - batatura cm 32548 SR EN 104972 -2000
5 Sarcina de rupere: - uzzveala' daN min. 65 SR EN ISO 13934/1-2002
- batiturd min. 60

6 Modificarea dimensionala la spilat la o +15 SR EN ISO 5077/2009 SR EN

40°C in urzeala si batiturd ° ’ ISO 6330-2012
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crt Caracteristici tehnice UM VALOARE METODE DE YERIFICARE

7 | Legitura - panzi SR 6431-2012

Rezistentele minime ale vopsirilor si
imprimarilor la:

- apd rece 4/3-4/4 SR EN ISO 105-E01/2013 SR
g |- spalat la 40°C note 4/4/4 EN ISO 105-C06/2010 SR

- transpiratie acida si alcalina 4/4/4 EN ISO 105-E04/2013 SR EN

- frecare uscata 4 ISO 105-X12/2003 SR EN

- frecare umeda 34 ISO 105-X12/2003 SR EN

- presare la cald cu umezire 4/4 ISO 105-X11/1998

- Cerinte specifice operatiilor din procesul tehnologic:
- Finisaj pentru materialul de baz:i:

Pentru realizarea treningului se foloseste tesaturd din poliamida vopsitd cu coloranti rezistenti la

spalari repetate, fird actiune nociva asupra corpului.
- Croire si confectionare:

Bluza se compune din piepti, spate, méneci si guler. Pieptii se compun din doua buciti cu vipuscé la
imbinare. Canturile pieptilor sunt dublate cu bizeti croiti separat din material fond.

La partea superioara bizetii sunt prelungiti pana la linia umérului iar la terminatie au latimea de 6,5- 7
cm. in cant, pieptii sunt previzuti cu fermoar detasabil montat ascuns inclusiv pe guler.

Pe partea inferioard, la nivelul soldurilor se executd doud buzunare cu cite un refilet de 2 cm
(exterior) si un refilet de 0,5 cm (interior), cu deschiderea oblicd de 17 cm si inchidere cu fermoar.

Pungile buzunarelor interioare sunt din material de baza.

Spatele se compune din dou bucéti imbinate la nivelul omoplatilor.

Minecile sunt formate din trei repere in partea din fata i un singur reper in partea din spate, imbinate
intre ele cu vipuscd (piping). La terminatie méanecile au elastic de 3 cm.

Gulerul este format din fata si dos realizate din material de baza intarit cu insertie.

Terminatia este realizatd din material fond dublat, cu elastic la interior, fixat longitudinal, cu doua
tighele paralele. in fatd terminatia are doud portiuni cu lungimea de 5 cm, fara elastic, Intérite cu insertie.

Pe interior bluza este céptusiti pe toatd suprafata cu tricot din urzeala.

Cusaturi:

- asamblare si surfilare cu cinci fire — cusdtura triplock si cusitura de sigurantd lant, tipul de
cusiturd : 504 ( trei fire: un ac si doud apucitoare) si 401 ( lant cu doud fire), se realizeaza pentru imbinarea
reperelor componente;

- tighel cu un ac — cusitura simpla, tipul de cusiturd: 301, distanta de la marginea materialului 5
mm, se realizeazi pe canturi, pentru fixarea fermoarului inclusiv pe capetele de guler; cusitura se executd si la
pelerina gulerului;

- tighel cu un ac — cusitura simpla, tipul de cusiturd: 301, distanta de la marginea materialului 3 cm,
se realizeazi la terminatia manecii;

- tighele cu doud ace — doua cusituri simple, paralele la distantid de 0,5 cm intre ele, tipul de
cusatura 301, se realizeza pe reperele la care s-a fixat vipusca: platca fata si spate, detaliile manecilor,

- cusdturi de fixare — doud cusituri lant cu doua fire realizate paralel, tipul cusaturii 401, se executad
pentru fixarea benzii elastice de la terminatie.

- cheife: tipul de cusaturd: 304, lungime cheitd: 10 mm, lafime cheitd: 5 mm, se realizeazi la
deschiderea buzunarelor oblice;

- desimea pagsilor cusaturilor trebuie sa fie de 4 impunsaturi/ cm.

- cusdturile trebuie si fie ingrijit executate, cu rezerve minime, cu impunséturi uniforme, fara
scpdri sau perforatii si intérite la capete;

Pantalonul se compune din fatd si spate. Fetele de pantalon sunt realizate dintr-o bucatd, sunt
previzute cu buzunare verticale cu fermoar de 17 cm montate la 9 cm de marginea superioard a beteliei.

Punga buzunarului este realizatid din material de baza, iar la partea superioard este prinsa in betelie pe
o portiune de 15 -16 cm.

fn talie pantalonul este previzut cu betelie de 4 cm realizati prin indoire. Pe ea sunt realizate cusituri
paralele pentru fixarea benzii elastice §i pentru realizarea unui canal de ajustare de 1,5 cm.

Pe interior, de o parte si de alta a cusiturii de imbinare a fetelor de pantalon, se festoneazi doud

orificii prin care trece siretul de ajustare. La partea inferioard, pe cusitura laterald este montat un fermoar de
28 cm.
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Reperele de spate se croiesc din doua buciti conform schitei. Terminatia pantalonului este prevazuta
cu tiv cu latimea de 3 cm, realizat prin indoire si tighelire.

Pantalonul este captusit cu tricot din urzeala pe toatd suprafata mai putin terminatia pe o portiune de
35 cm unde este folosit material de baza.

Cusituri:

- asamblare si surfilare cu cinci fire — cusitura triplock si cusitura de sigurantd lant, tipul de
cusitura : 504 ( trei fire: un ac si doud apucitoare) si 401 ( lanf cu doua fire), se realizeaza pentru imbinarea
reperelor componente;

- tighel cu un ac — cusatura simplé, tipul de cusitura: 301, distanta de la marginea materialului / cm,
se realizeaza pe refileti pentru fixarea fermoarelor de la buzunarele laterale si deschiderea laterald de 28 cm,

- tighel cu un ac — cusitura simpla, tipul de cusituré: 301, distanta de la marginea materialului 3 cm,
se realizeaza la terminatia pantalonului;

- tighele cu doud ace — doud cusdturi simple, paralele la distantd de 0,5 cm intre ele, tipul de
cusiturd 301, se realizeza la imbinarea partii superioare a spatelui cu fata si partea inferioara a spatelui;

- cusdturi de fixare — patru cusituri lant cu doua fire realizate paralel, tipul cusiturii 401, se executi
pentru fixarea benzii elastice si obtinerea unui canal de ajustare de 1,5 cm;

- butoniere: butoniera cu cap drept de 1 cm, se realizeazd pe interiorul beteliei, in fatd pentru giretul
de ajustare;

- cheite: tipul de cusdturd: 304, lungime cheitd: 10 mm, ldtime cheitd: 5 mm, se realizeaza la
deschiderea buzunarelor laterale si deschiderea laterala de 28 cm;

- desimea pasilor cusiturilor trebuie si fie de 4 impunsituri/ cm;

- cusaturile trebuie sa fie ngrijit executate, cu rezerve minime, cu impunséturi uniforme, fara
scépdri sau perforatii gi intérite la capete.

- Cerinte tehnice ale produselor finite:

Nr.

crt Cerinte tehnice ale produsului finit UM Valori Metode de verificare

Modificarea dimensionala la spaléri repetate
1 |(dupi 1 spilare, respectiv 3 spélari) in % |max.+1,5
lungime si litime produs, la 40°C.

SR EN ISO 5077/2009 sau similar
SR EN ISO 6330-2012 sau similar

- Corespondenta culorilor (cod PANTONE) este urmatoarea:

NR. MATERIALUL/ | cod
CRT. | ELEMENTUL DETALH CULOARE | pANTONE
mater}al (16 baza pentru fatd méaneci (zona rosu 16-1664
superioari)
Tesdturd din material de baza pentru fatd maneci i
1 100% poliamidd | (zona inferioard - cétre piepti) galben 13-0647
material de bazé pentru celelalte componente albastru 19-3923
ale bluzei gi pentru pantalon (navy blazer)
2 Tricot metraj vipugcd de 3 mm la buza costumului galben 13-0647
rosu 186¢
3 Broderia tricolor Roméania galben 116¢
albastru 280c
4 | inscrisul ACADEMIA NAVALA “MIRCEA CEL BATRAN” galben 13-0647

- Conditii de spilare si intretinere:

- spalare la 40°C , tratament moderat, cu detergenti pentru articole colorate;
- nu se albeste; ‘

- calcare la o temperaturi maxima a talpii fierului de 110°C; 40° /

- Marcare si ambalare:

Marcarea bluzei se realizeaza printr-o emblema fixatd in cuséitura de montare a gulerului pe care sunt
scrise urmitoarele: denumirea producétorului, compozitia fibroasd, modul de intretinere, mérimea, anul de
fabricatie, semnul de control.
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Marcarea pantalonului este realizeazi printr-o emblema fixatd in cusdtura de montare a beteliei, pe
care sunt scrise urmitoarele: denumirea producatorului, compozitia fibroasd, modul de intretinere, marimea,
anul de fabricatie, semnul de control.

Ambalarea se face individual, in pungi de polietilend, care se introduc in cutii de carton, etichetate
corespunzator.

3.3.1.4 Lotul 4 - TRICOURI SPORT

Unitate Cantitate Cantitate Termen de Specificatii
Denumire produse de minimd maximi Loc de livrare livrare tehnice (cerinte
mdsurd | acord-cadru | acord-cadru functionale)
TRICOU SPORT - UM 02192, in baza
MANECA LUNGA buc. 150 916 strada comenzilor
Fulgerului scrise ale conform notei
TRICOU SPORT - buc. 150 916 or.l, Autorititii
MANECA SCURTA Constanta contractante

Notd - specificatii tehnice (cerinte functionale) TRICOURI SPORT:

Tricourile, atat cele cu maneci lunga, cit si cele cu mineci scurti, sunt realizate din tricot metraj de
culoare albastri. Produsele au brodate, cu ati speciald de brodat, urmétoarele elemente:

- pe fat3, in partea stinga — steagul tricolor, in culorile albastru, galben §i rosu, cu dimensiunile de 6x3
cm — care se aplicd pe un material suport si ulterior se coase pe produs;

- pe spate, in zona superioard, central, cu culoare galbend si indltimea literelor de 4 cm, pe doud
randuri, fnscrisul: ACADEMIA NAVALA “MIRCEA CEL BATRAN”

Tricourile se realizeaza conform urmétoarelor schite:

Schitd tricou (detalii formd si culori)
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Dos guler
{rateriol de baza)

CY T lnsetie

y Fatd guer
{moteriol de bazo)

] ‘ :‘:: ) Moterial de bazo
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v

Schitd tricou (detalii fatd)

<

d
4 >
4
| 4
ACADEMIA NAVALA ™ ° g
“MIRCEA CEL BATRAN” /,
a
« b » A

Schitd tricou (detalii spate)
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" Defaliu manecad

Detalii guler
Schitd tricou (detalii mdneci si guler)

- Tabel de dimensiuni (cm):
Tricourile sport se executi in cinci talii (0-IV) si 12 mérimi (38-60), functie de comanda.

Mirime tricou Tole-
Tall 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 r(il;f)i
Lungimea produsului misuratii din mijloc spate “a”
0 72
I 68
II 64 2
I 60
v 56
Litimea produsului “b”
0-IvV | 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62 64 1
Lungimea ménecii lungi miisurati din garnituri “c”
0 80
I 80
1 78 1
11 76
v 74
Lungimea méinecii scurte miisurati din garnitura “d”
0 38
I 37
11 36 1
m 35
v 34
Litimea manecii la profunzime “e”
0-IV | 19,5 20 | 20,5 21 21,5 | 22 | 225 23 235 24 | 245 25 0,5
Litimea minecii la profunzime “e”
0-IV | 95 10 10,5 11 11,5 12 12,5 13 13,5 14 14,5 15 0,5
Litimea ménecii lungi la terminatie “f”
0-1Iv | 23 25 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 0,5
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Nr. 5 Mirime tricou Tole-
ert. | ™0 [T3g [ a0 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 58 | 60 | o
o Latimea manecii scurte la terminatie “g”

0-Iv | 15 16 16 17 17 18 18 19 19 20 20 21 0,5
0 Latimea gulerului masurati pe mijloc

0-1v 8,5-9 -
0 Lungimea fentei

0-1v 17-17,5 -
1" Litimea fentei

0-1v 3-3,5 -
. Liatimea tivului la fati, spate si mineci:

0-1v 2-25 -

- Tabel de materiale:

z; DENUMIREA MATERIALULUI DOCT%I;{{ETCTAATIA UTILIZARE

Structura: tricot glat cu ochiuri duble
1. | (aspect pique) sau interlock, in
culorile albastru si rosu

Conform fisei

tehnice material de baza fata, spate i guler

5 Tricot metraj de culoare galbend cu ) avlicatii maneci
" | masa de 135+5 g/m’ plicatii méneci

Nasturi plastic @ 10 mm 1n culoarea N .
3. . . - - inchidere fenta
materialului de bazi

4. | Ata de cusut Nm 85/3, la culoare STAS 1'16'26 -90 asamblarea detaliilor c'or.nponente,
sau similar spate broderie;
Ata speciald pentru broderie - broderie
6. | Insertie netesuti cu masa de 32 g/m’ - suport broderie, fata de guler, fente

- Fisél tehnica a materialului de bazi — tricot pentru tricou:

Nr T . METODE DE
ert Caracteristici tehnice UM VALOARE VERIFICARE
.\ . 90% polyester £5 %
(1)
1 | Compozitia fibroasi Yo 10% elastan =5 % SR EN ISO 1833 +Al
2 | Masa gr/m? 220-240 SR EN 121127 similar
3 | Efect piling nota Min.5 SR EN ISO 12945-1
4 | Modificare dimensionala la spalat % 2 SR EN ISO 6330
5 | Permeabilitate la vapori de transpiratie % Min.70 STAS 9005
6 | Rezistenta la uzura cicli Min 30.000 SR EN ISO 129472/AC
Rezistente minime ale vopsirii la:
- spalare — 40 ciclii de spalare la 4001C 4 SR EN ISO 105-C06
si uscari successive
7 | - la transpiratie acida si alcalina note 3 SR EN ISO 105- F-04
- la lumina min. 4 SR EN ISO 105- B-02
- la frecare: - umeda 4
- uscata 4 SR EN ISO 105- X12
Formaldehida mg/kg max. 30 SR EN ISO 14184-1
9 | Ph valoare 5+8 SR EN ISO 3071
10 | Amine cancerigene mg/kg nedetectabil SR EN ISO 14362-1

- Cerinte specifice operatiilor din procesul tehnologic:
- Finisaj pentru materialul de bazi: Pentru realizarea tricourilor se foloseste tricot metraJ finisat
prin calandrare pentru imbunétitirea stabilititii dimensionale si eliminarea efectului de biezare, vopsit cu
coloranti rezistenti la spaldri repetate.
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- Croire si confectionare:

Tricourile se compun din faté, spate, mineci (lungi sau scurte), fente si guler. Detaliile produsului se
croiesc cu lungimea pe directia sirurilor de ochiuri.

Fata produsului prezinti la partea superioara repere din material de bazi, de culoare rogie tiiate dupa
un tipar ce urmireste forma raglan a manecii. Fata se inchide cu fenti gi nasturi.

Spatele are la partea superioara o placuta din tricot de culoare rosie.

Maineca are forma raglan si are aplicate pe mijloc 2-3 benzi cu latimea de 1 cm de culoare galbena.

Gulerul este realizat din tricot metraj cu fata intéritd cu insertie sau din tricot patent cu marginile
conturate. imbinarea dintre guler, fat si spate este acoperiti cu o bentita din material de baza.

Fentele sunt realizate din tricot metraj, sunt dublate si intirite pe ambele parti cu insertie. Fenta de
nasturi este realizatd in culoarea rosie.

Terminatiile de la fatd, spate si méaneci sunt realizate cu un tiv de 2,5-3 ¢cm executat cu magina cu
doua ace i cusdturd de acoperire.

Cusiturile de incheiere §i asamblare sunt executate cu masina triplock asigurand acoperirea completa
a marginilor tricotului fird a produce incretituri ale pieselor componente.

Cusitura de montare a platcilor de la fata si spate se aplatizeaza.

Cuséturile au desimea de 4 pasi/cm sunt executate ingrijit, uniform si fard scapari.

Produsele confectionate se calca, iar plierea §i ambalarea se face dupa un timp ce asigurd uscarea
completd a produselor.

- Cerinte tehnice ale produselor finite:

NR. | CERINTE TEHNICE ALE PRODUSULUI | o | vaLORI METODE DE VERIFICARE
CRT. FINIT
: ?gﬁd;f‘lczre;a‘gmfe‘lss‘:;?va;i ng;f;)‘ ir:petate o 45 SR EN ISO 5077/2009 sau similar
pa 1 spa‘are, resp pe ° SR EN ISO 6330-2012 sau similar
lungime si latime produs, la 40°C. ‘

- Corespondenta culorilor (cod PANTONE) este urmétoarea:

NR. MATERIALUL/
CRT. ELEMENTUL DETALII CULOARE | cod PANTONE
fata, spate, guler si maneci albastru 19-4052
1 Material de baza tricot
fata si spate (in zona superioara), fentd nasturi rosu 16-1664
2 | Tricot metraj aplicatii maneci galben 14-0756
rosu 186¢
3 Broderia tricolor Roménia galben 116¢
albastru 280c
4 | inscrisul ACADEMIA NAVALA “MIRCEA CEL BATRAN” galben 13-0647

- Conditii de spalare si intretinere:
- spalare 1a 40°C , tratament moderat, cu detergenti pentru articole colorate;

- nu se albeste; s
\ 407/

- cilcare la o temperaturi maxima a talpii fierului de 110°C;

- Marcare si ambalare:

Marcarea tricourilor este realizata printr-o emblema fixata in cusétura de montare a garniturii pe care
sunt scrise urmitoarele: denumirea producétorului, compozitia fibroasa, modul de intretinere, mérimea, anul
de fabricatie, semnul de control. Ambalarea se face individual, in pungi de polietilena, care se introduc in cutii
de carton, etichetate corespunzitor.

3.3.1.5 Lotul 5— CAMASI

Unitate Cantitate Cantitate Termen de Specificatii
Denumire produse de minimd maximd Loc de livrare livrare tehnice (cerinte
mdsurd | acord-cadru | acord-cadru functionale)
UM 02192, in baza
< < < strada comenzilor
CAMASA ALBA - . . .
P < < buc. 700 2.765 Fulgerului scrise ale conform notei
MANECA SCURTA B ae
nr.1, Autoritatii
Constanta contractante
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Notd - specificatii tehnice (cerinte functionale) CAMASA ALBA CU EPOLETI, MANECA SCURTA:

Camagsile sunt realizate din tercot alb optic, au maénecile scurte, epoleti si sunt prevazute cu doud
buzunare cu clape, aplicate pe piept. Se vor confectiona cdmasi pentru barbati si pentru femei (functie de
comanda).

A. CAMASA BARBATI

- Schite (dimensiuni in cm):

A 1o
s
v o

g 1 »
Schitd fatd Schitd spate

T i !
- a > - c »
Schitd guler Schitd platcd (spate)
-

Schitd terminatie fatd

P B - P '
'
r
| N p ‘
Schitd epolet » Schitd buzunar cu clapd
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- Tabel de dimensiuni (cm):

Céamaisile pentru barbati se executa in cinci talii (0-IV) si 14 marimi (34-47), functie de comanda.

Nr. Miirime cimasi Tole-
Talii ranti
ert. 34 | 35 | 36 | 37 | 38 [ 39 | 10 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | (+/)
1 Lungimea gulerului, misurati de la nasture pani la marginea din fati a butonierei “a”:
0-IV | 34 | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 10 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 03
Lungimea spatelui, misurati de la cusfitura dosului de guler pini la terminatie “b”:
0 86
5 I 83
11 79 2
11 76
v 73
3 Lungimea plitcii, mfisurati pe linia de unire cu spatele “c”:
0-IV | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51 52 | 53 | 54 | 55| 56 | 05
4 Litimea plitcii, mAsuratd in punctul cel mai inalt “d”:
0-Iv (10,6 {108 | 11 (11,2 | 11,5} 11,8 12 |12,2]12,5]12,7|129| 13,1 | 133|135 0,2
Distanta de la punctul de unire al pieptului cu platca si gulerul pani la clapa buzunarului “e”:
5 0-11 22
II-1v 20 0.5
Distanta de la cant la buzunar “f”;
6 0-1v 6 6 6,5 | 65 7 7 75175 8 8 85 | 8,5 9 9 0,2
iniiltimea buzunarului“g”:
7 0-11 14
0,2
I-1v 13
iniiltimea clapei masurati pe mijloc “g,”:
g 0 6
I-1I 5,5 0,2
I-1v 5
9 Latimea buzunarului “h”:
0-IvV [ 11,5] 11,5} 12 12 12 (12,5125} 125 13 13 13 113,5]13,5[13,5| 0,2
10 Litimea cimdgii, misurati pe linia de profunzime cu nasturii incheiati “i”:
0-1v 54 | 55 |56 | 57 | 58 | 59 | 61 63 [ 65 | 66 | 67 | 68 | 69 | 70 | 05
Lungimea méanecii scurte, inclusiv mangeta ”k”:
0 26
1 I 25
11 24 0,5
m 23
v 22
12 Litimea méinecii, mdsurati pe linia de profunzime “m”:
o-v [205] 21 [21,5| 22 [225] 23 [235] 24 [245] 25 | 26 | 27 [ 28 | 29 | 05
13 Litimea minecii scurte la terminatie “n”:
0-Iv [185] 19 {195 20 [205] 21 [21,5] 22 [225] 23 | 24 | 25 [ 26 | 27 | 05
14 Lungimea epoletului, msurati pe mijloc de la cusitura méinecii la varf “r”:
oov [ B[ B[l B|lu]lu[ud|ua]is]i15]15]03
Distanta dintre butonierele de pe piept “s”:
15 0-1 10
II-111 9,5 0,2
v 9
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B. CAMASA FEMEI
- Schite (dimensiuni in cm):

»
Schitd fatd Schitd spate
Y
i 5 A
< a Y
Schita guler Schitd epolet
-

»
Q
A
- 4
\ 4
—*"'*5“4—*
® ->
J
e i

. ' 3

<
Schid mdnecd e Schitd buzunar cu clapa o

- Tabel de dimensiuni (¢cm):

Céimadsile pentru femei se executa in cinci talii (0-1V) si 11 marimi (32-42), functie de comanda.
Nr Mirime cimasi Tole-
: Talii ranti
crt. 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 (+-)
) Lungimea gulerului, misurati de la nasture pans la marginea din fati a butonierei “a”:
orv | 32 [ 33 [ 34 [ 35 | 36 | 37 [ 38 [ 30 [ a0 | 41 ] 4 |03
Lungimea spatelui, masurati de la cusatura dosului de guler pana la terminatie “b”:
0 73
I 70
2
I 67 1
m 64
v 61
3 Litimea spatelui, masurati pe linia omoplatilor”c”:
0-1v | 374 | 386 | 398 | 41 [ 422 | 434 [ 446 [ 458 | 47 | 482 ]| 494 | 05
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Nr e Mirime cimagi Tole-
g Talii ranti
crt. 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 (+-)
4 Litimea ciimisii, misurati pe linia de profunzime cu nasturii incheiati “i”:
o-tv | 46 | 48 | so | 52 [ s4 | s6 [ 58 [ 60 | 62 [ 64 | 66 | 05
5 Distanta de la cant la buzunar “f’:
oorv | 55 | 55| 6 | 6 [e6s | es [ 7 [ 7 [ 7575 8 | o5
Distanta de la punctul de unire al pieptului cu spatele §i gulerul pani la clapa buzunarului “e”:
6 0-11 20
0,5
1II-1v 18
Latimea buzunarului “h”:
7
oav | 11 | 1 [us[as ] o2 [ 2 s s 3] 3] ns] oo
g fnaltimea buzunarului“g”:
0-1v | 13,5 | -
9 inaltimea clapei misurati pe mijloc “g,”:
0-IV | 5,5 | -
Lungimea minecii scurte, inclusiv mangeta ”k”:
0-1 25
10
II 24 0,5
I-1v 23
1 Latimea minecii, misurata pe linia de profunzime “m”:
o-v | 17 [ 17 | 18 | 18 [18A9 ] 19 | 20 [ 20 [ 21 | 21 | 22 [ o3
1 Latimea minecii scurte la terminatie “n”:
oav | 16 | 16 | 17 [ 17 [ 18 [ 18 [ 19 [ 19 [ 20| 20| 21 | 05
13 Lungimea epoletului, masurati pe mijloc de la cusidtura méinecii la varf “r”:
ov [ 3 | 3| 3| 3| 3| 3] 4| 4] ] ] 4 ]o3
Distanta dintre butonierele de pe piept “s”:
14 0-11 9
0,2
1I-1V 8,5
- Tabel de materiale (utilizate atét la cimasile pt. barbati, cét si la cimasile pt. femei):
g:t Denumirea materialului Doctl;rneilclgatle Utilizare
1 | Tercot pentru camasi (alb optic) fisd tehnica material de bazé pentru camdsi
. P tepti. i ol
2 | Nasturi PES, ®11-12 mm cu 4 giuri, la culoare - incheiere piepti, epolefi, clape
buzunare, nasture de rezervi
3 | Atd de cusut, Nm 120 la culoare - incheiat si tighelit
4 Insertie tesutd chimizati de bumbac impregnati cu granule i Int#riturd guler, stei, clape, fenta
de polipropilens, cu masa de 175-180 gr/m’ si epoleti
Balene din plastic - capete guler
Insertie fesuti nechimizati cu masa de 140 gr/m’ - suport balene
Etichetd textila - marcarea produsului

- Fisi tehnici - tercot pentru camisi (alb optic), utilizat atat la camdgile pt. barbati, cat si la
camadgile pt. femei:

Tesdtura este realizata din fire Nm 70/1 in urzeala si bataturd, in compozitia fibroasd 67% poliester si
33% bumbac. Tesdtura finita trebuie s prezinte urmétoarele caracteristici:

-
CN:t Caracteristici tehnice* UM Valori Metode de verificare
1 Greutate pe metru pétrat gr/m’ 115 +/-5 SR EN 12127-2003
.. 67% poliester
0, -
2 | Compozitia fibroasi % 33% bumbac SR ISO 1833+A;-1995
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Nr.

Crt. Caracteristici tehnice* UM Valori Metode de verificare
Desimea: - urzeald 500 +/- 20
3 - batiturd fire/10 cm 28 +/- 11 SR EN 1049/2-2000
Sarcina de rupere: - urzeald min. 44
- bataturd daN min. 20 SR EN ISO 13934/1-2002
5 Legatura - panzi STAS 6431-75

Modificiri dimensionale la spilat, in

6 urzeals i batatura, la 40°C % +/-2 SR EN ISO 6330-2001
Rezistentele minime ale vopsirilor i
imprimérilor la: SR 5726-1999
- apd 4-5/4/4 SR EN IS0 105-E01:2010
7 - frecare uscata note 4 SR EN ISO 105-X12:2003
- spalare la 40°C 4-5/4/4 SR EN ISO 105-C06:2010
- transpiratie (acidd si alcalin®) 4-5/4/4 SR EN IS0 105-E04:2009
- presare la cald, cu umezire 4-5/4/4 SR EN ISO 105-X11:1998

* Valorile pentru finefea firelor §i greutatea fesdturii sunt raportate la umiditatea legald.
Finisaj: pérlit, degresat, termofixat, mercerizat, albit, spilat, uscat, vopsit cu coloranti de cada si
dispersie, apretat nesifonabil, satinat cu efect de luciu semipermanent, fixat.
Tesitura trebuie si fie uniform vopsitd, curati si fara defecte.
Tesatura nu trebuie si contind substante cu actiune nociva asupra organismului purtitorilor.

- Procesul tehnologic:
- Termolipirea (atit la caimagsile pt. barbati, cét si la camasile pt. femei):
La camisi se foloseste insertie termoadeziva pe suport textil
tesut de bumbac 100% impregnat cu granule de polipropilend, cu
parametrii urmétori:

Greutate Temperatura Presiunea Timp de aplicare
____gr/m2 de aplicare (°C) |de aplicare (N/cm) (secunde)
175-180 155-170 2-3 12-15

Insertia se aplica cu presa liniard de termolipit.
Insertia pentru guler se croieste pe bie sub un unghi de 45°,
pentru a permite rularea corecta a gulerului:

- pe guler se aplica doud straturi de insertie: unul dupa tiparul de
croit, al doilea strat mai mic cu 4 mm pe contur pentru a permite
indoirea;

- pe capetele gulerului se introduc balene fixate pe suporti de
material de intarire.

Insertia pentru stei, se croieste pe bie sub un unghi de 45° si se aplica intr-un strat. Insertia pentru
mangete, epoleti si clape de buzunar se croieste pe directia urzelii si se aplica intr-un strat.

Materialele utilizate la termolipire trebuie si asigure rezistentd la spilare, culoarea reperelor si fie
asortati cu cea a materialului de bazi.

- Croirea gi confectionarea:
PIESA DESCRIERE IN DETALIU

- previzut cu fenta in exterior de 3,5 cm,
indoitd de 2 ori sau intériti cu insertie
chimizati;

cimagd | - are festonate 6 butoniere, prima
barbati | pozitionata la 4,5-5 cm distanta de la
cusdtura de montare a steiului;

- este previzut cu buzunar cu clapa,

Pieptul pozitionat cf. tabelului de dimensiuni.
sting

- previzut cu fenta de 3 cm, indoiti de
doua ori in interior;

- are 5 nasturi §i unul de rezerva; 3
- este previzut cu buzunar cu clapa;
- prevazut cu pensi transversala paralela

cu linia de profunzime, cu addncimea de 1-

1,5 cm.

cidmasa
femei

i: d
o
«
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PIESA DESCRIERE IN DETALIU SCHITA

A . ;———:‘
- previzut cu fentd de 3 cm, indoita de v
.. | doud ori in interior; 3
cdmasa . . . «
<1 . | - are 5 nasturi i unul de rezerva; ; ,
barbati

> i
- - ¥
- este prevazut cu buzunar cu clapa, ;
pozitionat conform tabelului de dimensiuni. :

‘* L 4
<
o

wiFns

- prevéazut cu fenti in exterior de 3,5 cm,

Pieptul indoita de 2 ori/intrita cu insertie C )
drept chimizata;

- are festonate 5 butoniere, prima
pozitionati la 4,5-5 cm distanta de la
cusitura de montare a steiului; ‘
_—
05,4 1
:
:

camaga
femei

- este prevazut cu buzunar cu clapa,
pozitionat cf. tabelului de dimensiuni;

- previzut cu pensi transversala paraleld cu
linia de profunzime, cu addncimea de 1-1,5
cm.

- cu clapa si inchidere cu nasture (ambii
piepti);

- sunt aplicate, cu tighel 1a 0,1 cm de
margine §i au colturile tegite;

Buzunarele - au deschiderea realizati cu tiv de 1,5 cm;
- clapele prezinti pe contur tighele la 0,5
cm de margine:

- plasati conform prevederilor din tabelul
de dimensiuni.

- prevézuti la capétul ascutit cu butoniera;
- se monteazi paralel cu linia umarului,

Epoletii nasturele pentru inchidere este fixat la 2

cm de cusétura umarului.

™ o Pl
Thee lane
- spatele este croit dintr-o bucati;
camagd | -spatele si platca sunt imbinate printr-o

Spatele barbati | cusaturd simpla si tighelitd, la 1 mm pe
si platca fata |

cdmasd | - cdmaga pt. femei nu are platca;
femei | - spatele este croit dintr-o bucati
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PIESA DESCRIERE iN DETALIU SCHITA

1
- se croiesc dintr-o bucat; % l

- se imbind pe lateral gi umar cu triplock v !
cu 5 fire; [
Manecile scurte - au mangete de 3 cm realizate prin —
indoirea terminatiei; \ y
- la partea de sus mangeta prezintd un
tighel de 0,5 cm.

PN

- este format din pelerina si stei separat,
fatd de guler si dos guler;

- pelerina gulerului are dimensiunea de 6,5
cm maisurati pe colt si 4 cm mésurati pe
mijloc;

- latimea steiului masurati pe mijloc este
de 3,3 cm;

- steiul are butoniera pe capitul stang si
nasture pe capatul drept.

- este format din pelerind si stei separat,
fatd de guler si dos guler;

- pelerina gulerului are dimensiunea de 6
cm madsuraté pe colf §i 4 cm masurata pe
mijloc;

- latimea steiului misurata pe mijloc este
de 3 cm;

- steiul are butoniera pe capétul stang si
nasture pe capitul drept.

cidmasd
barbati

Gulerul

cimasa
femei

-cu tiv de 0,5-0,7 cm obtinut prin indoire
si tighelire;

- in dreptul cusiturilor laterale este
rotunjita;

- latimea pe linia de terminatie este cu 3
cm mai micé fatd de profunzime.

Terminatia

- drepte, regulate, fara intreruperi;

- desimea pagsilor cuséturilor trebuie si fie de 5-6 impunsaturi/cm;

- butonierele trebuie si aiba cel putin 11 impunsituri/cm i si fie incheiate cu cheiti,
iar nasturii si fie bine intariti;

- cusdturile laterale se realizeaza cu magina de incheiat i surfilat triplock cu cinci fire
si doui ace.

Cusaturile Tighelele la 0,1 cm de margine: Tighelele la 0,5-0,6 cm de margine:

- buzunare; - mangete (mdneci scurtd) la partea superioar3;
- partea de sus a mangetei; pelerina gulerului, epoleti;

- slitul pentagon; - clape buzunare;

- platca spate (camaisi barbati); fenta pieptului sting;

- stei (perimetral). - terminatie fata si spate.

- Conditii de spélare i intretinere:
- spalare la 40°C , tratament moderat, cu detergenti pentru articole albe;
- se albeste; Lo
- stoarcere normala; L40C/
- cilcare la o temperaturd maximi a tilpii fierului de 150°C.  sm—
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- Cerinte tehnice ale produsului finit:

g:t Caracteristici tehnice uM Valori Metode de verificare

1 | Sarcina de rupere la cusituri - transversal | daN min. 20 SR EN ISO 13935-2 /2003

2| vepetat (dupa  splare, respetiv 3 % | a2 | g SRENISO 63302001
spalari) in urzeala si btiturd, la 40°C R EN ISO 6330:2001/A1:2009

circumferintei functie de marimea camasii.

- Marcarea:

Fiecare cimagi se marcheazi cu o emblema tesuti, cusuta sub stei §i imprimata cu tus rezistent la
spaliri repetate. Emblema trebuie sd cuprindd urmétoarele mentiuni: denumirea furnizorului, compozitia
fibroasa, modul de intretinere, talia si marimea, anul de fabricatie, semnul de control.

- Ambalarea:

Fiecare produs se pliaza pe un cadru de carton si se fixeazi cu cleme din material plastic. Sub guler se
introduce un gtraif din carton, iar pe nasturele de pe stei se aplica un fluturas din celuloid.
Pe interiorul gulerului se introduce un straif de celuloid, care are posibilitatea de reglare a

Ciamaga pliata se introduce intr-o pungi din polietilend, se ageaza in pozitie verticala, intr-o cutie de
carton, etichetatd corespunzitor

3.3.1.6 Lotul 6 - CRAVATE

Unitate Cantitate Cantitate Termen de Specificatii
Denumire produse de minimd maximd Loc de livrare livrare tehnice (cerinte
mdsurd | acord-cadru | acord-cadru functionale)
UM 02192, in baza
strada comenzilor
CRAVATA NEAGRA | buec. 700 2.765 Fulgerului scrise ale conform notei
nr.1, Autoritatii
Constanta contractante

Notd — specificatii tehnice (cerinte functionale) CRAVATA NEAGRA:
Cravatele sunt realizate din tesaturd din métase naturala neagra.
Cravatele se executa in doua marimi, functie de comanda:
- marimea I, cu lungimea de 160 cm;
- marimea II, cu lungimea de 145 cm.

Cravata este personalizatd prin brodarea a doud ancore incrucigate, cu
culoarea galbena, la 30 cm de capatul lat (inferior) al cravatei, in cazul méarimii I,

respectiv la 25 cm, in cazul mérimii II. Ancorele au dimensiunea de 3x4 cm.

Celelalte dimensiuni, indiferent de miarime, sunt cele din schita urmitoare:

160

»

’ 30cm

4:<
66
- Tabel de materiale:
Nr. . , . Documentatia .
ert. Denumirea materialului tehnici Utilizare
1 | Tes#turd din mitase naturald Figd tehnici material de bazi
2 | Tes#tura din fibre sintetice - ciiptuseald
Material netesut
3 | - compozitie: poliester 100% - intariturd
- masa: 90 gr/m’
4 | Atd de cusut Nm 80/3 STAS 11626-90 asamblare
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- Fisa tehnica - Tesatura din mitase naturali:
- Caracteristici tesaturd:

]c\r,;' Caracteristici tehnice UM Valori Metode de incercare
2 2 SR 6142-07

1 | Greutate pe m gr/m 105 +/-5 SR EN 12127-03

2 | Desimea in urzeali fire/10 cm 1220 +/- 50 SR EN 1049/2-00

3 | Desimea n batdtura fire/10 cm 560 +/- 25 SR EN 1049/2-00

4 | Sarcina de rupere 1n urzeald kef min. 70 SR EN ISO 13934/1-02
5 | Sarcina de rupere in batatura kef min. 90 SR EN ISO 13934/1-02

Modificéri dimensionale la spélat o

6 (in urzeal4 §i bataturs) % +/-1 SR EN ISO 6330-09
7 | Legatura - speciald STAS 6431/75

- Fixaj: termofixat;
- Vopsire: in masi sau in fir, cu coloranti rezistenti; rezistentele minime ale vopsirii trebuie sa se
incadreze in SR 6625-94.

- Confectionarea:

Cravata este croitd pe diagonal din doud sau trei buciti. bucatile croite sunt unite distinct prin cusitura
executatd la magina.

Varfurile ascutite ale capetelor trebuie si fie dispuse pe axa de simetrie a cravatei, cu o abatere de 0,3
cm de la aceasta.

La capitul lat, cravata este ciptusitd cu tesiturd din fibre sintetice, iar la capatul ingust este dublati cu
material fond. in interiorul cravatei este introdusd o panzi de intiriturd croiti din doua buciti. Intaritura
trebuie sa respecte intocmai forma si dimensiunile cravatei.

Captuseala trebuie si fie suficient de mare incat sd nu se desprinda la capete pe timpul folosirii si
intretinerii cravatei. Céptugeala este fixatd in interior pe laturile triunghiului de la capete, prin cusiturd de
maygind, la 0,4 cm de margine si la extremitatile cuséturii ascunse de pe dos.

Laturile longitudinale sunt imbinate prin suprapunere pe mijlocul dosului de cravata, printr-o cusatura
ascunsd, dispusi la 4 mm de margine. Cusdtura ascunséd trebuie s prindad si panza de intériturd si este
executatd cu doud impunséturi / cm, iar celelalte cusituri trebuie sa aibd o desime de 4-5 pasi/cm.

- Marcarea:

Marcarea cravatelor este facuta cu o emblema de maitase i o etichetd de carton.

Emblema de métase contine marca producatorului si compozitia fibroasa si este fixata transversal, prin
coasere la capete, la 22 cm de varful capétului lat al cravatei.

Eticheta de carton este atasatd la emblema de matase §i are imprimate urmatoarele mentiuni: modul de
intretinere, data fabricatiei, stampila C.T.C. si modul de realizare a nodului la cravata.

Codificarea modului de intretinere (conform SR EN 3758):

\ 4 ﬁ /- spilare manuali la temperatura maxima de 40°C

- nu se albeste

- se usucd pe suprafata plana

- se calcd la o temperaturd maxima de 110°C
- cilcarea cu aburi poate provoca deteriorari ireversibile

@ - curdtare chimici profesionald in tetracloretilena si hidrocarburi (tratament normal)

Modul de executare a nodului:

- Ambalarea:
Cravatele sunt pliate o singurd dati §i sunt ambalate individual intr-o pungd de polietilend
transparentd, de forma speciald. Ambalaj exterior: cutii din carton, etichetate corespunzitor.
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3.3.1.7 Lotul 7 - INSEMNE SCOLARIZARE

Cantitate | Cantitate Specificatii
Denumire produse M | Tmma Ma3Ima Y Loc de livrare Tel:men de tehn'tce
acord- acord- livrare (cerinte
cadru cadru functionale)
iNSl:ZMNE SCOLARIZARE er 70 350
UMAR - ELECTROMECANICA | P¢"
INSEMNE SCOLARIZARE UM 02192, | in baza
UMAR - ELECTROMECANICA | per. | 120 610 strada comenzilor | .
NAVALA Fulgerului | scrise ale note
INSEMNE SCOLARIZARE 140 690 nr.1, Autoritatii
UMAR - NTMF per. Constanta | contractante
INSEMNE SCOLARIZARE
UMAR - IMSNP per. 70 340

Notd - specificatii tehnice (cerinte functionale) INSEMNE SCOLARIZARE:

insemnele de scolarizare pentru umir se brodeazi pe un suport de formi tubulari, cu extremititile
inegale, din tercot negru. Pe suport se brodeazi cu fir din mitase, urmétoarele elemente (conform schitei):

- Inscrisul “ACADEMIA NAVALA”, incepand de la 15 mm de marginea ingusti a suportului tubular,
centrat fai de marginile laterale ale acestuia, cu font tip Arial narrow, avand néltimea literelor de 5 mm;

- O ancord cu pardma incolacita, suprapusi pe o carte deschisd, la 5 mm de inscrisul “ACADEMIA
NAVALA”, centrat fatid de marginile laterale ale suportului, avand dimensiuni de 30x30 mm;

- fnscrisul “MIRCEA CEL BATRAN”, la 5 mm de marginea inferioard a ancorei, centrat fati de
marginile laterale ale suportului, cu font tip Arial narrow, avand inéltimea literelor de 5 mm;

- O bandid brodata transversal pe suport, cu lafimea de 15 mm, dispusd la 10 mm de inscrisul
“MIRCEA CEL BATRAN?”, respectiv la 13 mm de marginea lati a suportului; banda se va broada in culori
diferite, pentru fiecare specializare universitari;

- Inscrisurile: “E” — pt. specializarea electromecanici, “EN” — pt. specializarea electromecanici
navala, “NTMF”, respectiv “IMNP”, pe banda transversal3, centrat fati de marginile laterale ale suportului, cu
font tip Calisto MT, avand inalfimea literelor de 8 mm.

) 50 'I

98

Schita dimensiuni Insemne scolarizare
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Tesatura suport din tercot este de culoare neagri si trebuie sa prezinte urmétoarele caracteristici:

CN:t Caracteristici tehnice UM Valori Metode de verificare
. 65% poliester
: 3 9 +A,-
1. | Compozitia fibroasa %o 35% bumbac SR ISO 1833+A,-1995
2. | Masa pe metru pétrat gr/mp 260 + 15 SR EN 12127-2003
Desimea:
3. - urzeala fire/10 cm 500 + 25 SR EN 1049/2-2000
- _bititura fire/10 cm 280+ 14
Sarcina de rupere:
4. - urzeald daN min 150 SR EN ISO 13934/1-2002
- bétaturad daN min 100
5. | Legitura - diagonal 2/2 dreapta SR 6431-2012
Modtﬁcalil dlmenflo‘nale SR EN ISO 6330-2001 si
6. | la spélat, in urzeala si
Batatura, 1a40° C % +2,0 SR EN ISO 6330:2001/A,:2009

Insemnele de scolarizare, in functie de specializarea universitara, se realizeazi conform modelelor
urmatoare:

ACADEMIA NAVALA

ACADEMIA NAVALA

“MIRCEA CEL BATRAN”

“MIRCEA CEL BATRAN”

E EN

Schitd insemne scolarizare umdr — electromecanicd  Schitd insemne scolarizare umdr — electromecanicd

navald
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ACADEMIA NAVALA ACADEMIA NAVALA

“MIRCEA CEL BATRAN” B “MIRCEA CEL BATRAN”

NTMF IMNP

Schitd insemne gcolarizare umar - NTMF Schitd insemne gcolarizare umdr — IMNP

Corespondenta culorilor (cod PANTONE) este urmétoarea:

(13\1151‘ MATERIALUL / ELEMENTUL DE BRODAT CULOARE cod PANTONE
1 Tesaturd tercot negru -
5 gz?&rﬁg “ACADEMIA NAVALA” si “MIRCEA CEL galben 14-0756
alb -
gri 18-1108
3 | Cartea deschisd cenugiu 19-0309
maro 18-1438
negru -
galben 14-0756
4 | Ancora cu parama -
gri 17-4014
specializarea electromecanica verde deschis 16-6264
Banda specializarea electromecanici navala rosu 19-1763
> | transversala specializarea NTMF bleu 18-4244
specializarea IMNP violet 19-3336
6 fnscrisurile “E”, “EN”, “NTMF”, “IMNP”, pe banda transversali alb -
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3.3.1.8 Lotul 8 - SEPCI BRODATE

. Cantitate | Cantitate . ..
Unitate minimd maximd Termen de Specificatii
Denumire produse de Loc de livrare . tehnice (cerinte
ms acord- acord- livrare .
urd cadru cadru Junctionale)
UM 02192, in baza
< < strada comenzilor
SAPCA NEAGRA . . conform
< buc. 430 1.990 Fulgerului scrise ale .
BRODATA e e notei
nr.l, Autoritatii
Constanta contractante

Notd — specificatii tehnice (cerinte functionale) SAPCA NEAGRA BRODATA:

Sepcile se realizeaza din tercot de culoare neagrd — méirime universald — avand sistem de reglare cu
curelugd (material dublu) si cataramd metalica. $epcile sunt previzute cu cinci clini §i gauri pentru ventilatie,
precum si cu cozoroc rigid. fn zona frontala, central, se va broda inscriptia “ACADEMIA NAVALA
MIRCEA CEL BATRAN?” (in formi de semicerc), precum si emblema distinctivi a Autorititii contractante —
o0 ancora cu pardma incolicitd, suprapusa peste o carte deschisd, conform schitelor urmatoare:

Schitd sapcd brodata (neagrd)

Schita broderie aplicatd pe sepci
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Tesatura din tercot trebuie s prezinte urmatoarele caracteristici:

(Ij:t Caracteristici tehnice UM Valori Metode de verificare
" 65% poliester
- 0, -
1. | Compozitia fibroasa % 35% bumbac SR ISO 1833+A,-1995
2. | Masa pe metru patrat gr/mp 340+ 15 SR EN 12127-2003
3 Modificiri dimensionale la spalat, SR EN ISO 6330-2001 si
" | in urzeala si batituri la 40°C % +2,0 SR EN ISO 6330:2001/A,:2009
Dimensiuni:
- Latime maxima cozoroc (masurati la centru): 68m mm;
- Lungime curelusa reglabild (masurati de la imbinare); 155 mm;
- Latime curelusa reglabild: 16 mm; 5 o
- Inélfimea literelor inscrisului “ACADEMIA NAVALA MIRCEA CEL BATRAN: 10 mm;
- Indltimea ancorei brodate: 40 mm;
- Latimea cértii deschise: 50 mm;
- Distanta de la cozoroc la baza broderiei: 27 mm;
- Latimea zonei brodate (mésuratd la baza): 110 mm;
- Indltimea zonei brodate (a semicercului, masurat de la baza broderiei): 60 mm.
Corespondenta culorilor (cod PANTONE) este urmatoarea:
(1;1151, MATERIALUL / ELEMENTUL DE BRODAT CULOARE cod PANTONE
1 Tesdtura tercot negru -
Inscrisul “ACADEMIA NAVALA MIRCEA
2 CEL BATRAN” galben 13-0647
alb -
gri 18-1108
3 Cartea deschisa
cenusiu 19-0309
negru -
galben 13-0647
4 Ancora cu pardma
gri 17-4014
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3.4. Garantie

Produsele trebuie si fie acoperite de garantie in exploatare, pentru cel putin 12 luni. Perioada de
garantie incepe de la data livrarii/acceptdrii produselor sau in cazul aménarii din cauze care nu tin de
Contractant, la un interval de 15 zile de la acceptarea produsului. Garantia trebuie si acopere toate costurile
rezultate din remedierea defectelor in perioada de garantie, inclusiv, dar fira a se limita la:

i. ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton, cutii, lazi etc.);

ii. transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport international (daca este aplicabil);
ifi. costurile de personal,;
iv. inlocuirea produselor defecte;

v. despachetarea, inclusiv curitarea spatiilor unde se efectueazi interventia;

In cazul viciilor ascunse, acestea vor fi sesizate 1n scris Contractantului, in termen de 48 de ore de la
constatarea acestora de citre beneficiar, Contractantul fiind obligat si remedieze in termen de 10 zile
produsele.

3.5. Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Livrarea produselor se face in cadrul valabilitaii contractelor subsecvente, asa cum este detaliat la pet.
3.3.2. al Caietului de sarcini. Livrarea produselor se va face in baza comenzilor scrise ale Autorititii
contractante, transmise Contractantului cu minim zece zile inaintea datei de livrare, intr-o singuré transa sau in
maxim doud trange (de reguld, trimestrial). Produsele sunt considerate livrate cand acestea au fost
receptionate/acceptate de Autoritatea contractanta.

Produsele vor fi livrate cantitativ si calitativ la sediul Autorititii contractante — Unitatea militara
02192, str. Fulgerului nr.1, Constanta — si vor fi insotite de toate subansamblele, partile componente si/sau
accesoriile necesare, conform specificatiilor tehnice (cerintelor functionale), pentru fiecare produs in parte

Contractantul va marca, ambala si eticheta produsele aga cum este detaliat la pct. 3.3.1.1 — 3.3.1.8 al
Caietului de sarcini, pentru fiecare produs in parte, astfel incét sa prevind orice dauna sau deteriorare in timpul
transportului acestora catre destinatia stabilita.

Daca este cazul, ambalajul trebuie previdzut astfel incit sd reziste, fard limitare, manipularii
accidentale, expunerii la temperaturi extreme, mediului salin gi precipitatiilor din timpul transportului.

In stabilirea marimii si greutdtii ambalajului, Contractantul va lua in considerare distanta fati de
destinatia finala a produselor furnizate si absenta facilititilor de descércare/manipulare la punctul de livrare.

Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusiva a Contractantului.

Produsele vor fi asigurate impotriva pierderii sau deteriordrii intervenite pe parcursul transportului si
cauzate de orice factor extern.

Contractantul este responsabil pentru livrarea produselor in termenul agreat si se considerd ca a luat in
considerare toate dificultatile pe care le-ar putea Intdmpina in acest sens §i nu va invoca nici un motiv de
intarziere sau costuri suplimentare.

3.6. Testare

Autoritatea contractantd isi rezerva dreptul de a testa produsele receptionate, la orice laborator de
profil neutru (care nu apartine Ministerului Apérarii Nationale, ofertantilor sau producétorilor), certificat /
acreditat in sistem RENAR sau echivalent. Testarea va urmdri verificarea cerintelor inscrise in specificatiile
tehnice (cerintele functionale), respectiv:

a) respectarea caracteristicilor fizice ale produselor;

b) respectarea conformititii gi caracteristicilor fizico-chimice ale materiilor prime, materialelor si
accesoriilor din compunerea produselor;

¢) conformitatea operatiilor din procesul tehnologic de croire/confectionare.

d) respectarea corectitudinii etichetarii produselor.

In situatia in care rezultatul testirii este necorespunzator Autoritatea contractantd va notifica
Contractantul, in vederea Inlocuirii — pe cheltuiala sa si fard nici un fel de costuri din partea Autoritatii
contractante — a intregului lot de produse din care a ficut parte proba necorespunzitoare, in termen de 15 zile.

4. Documentatii ce trebuie furnizate Autoritatii contractante in legituri cu produsele:

ch; Documentatii furnizate de Contractant Termen limiti de punere la dispozitie
1 | Instructiuni de utilizare si intretinere

Certificat de calitate

2
3 | Talon de garantie (in cazul pantofilor sport)
4 | Declaratie de conformitate

NOTA: Toate documentatiile vor fi in limba romind; daci este posibil, documentatiile pot fi tipdrite §i pe
ambalajul produsului.
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5. Receptia produselor

Receptia produselor se va efectua pe bazid de proces-verbal semnat de Contractant si Autoritatea
contractanti. Receptia se va realiza in doud etape, respectiv:

- receptia cantitativa - prin numararea bucata cu bucati (piesa cu piesd) a produselor, pe talii, masuri si
mdrimi (grosimi) si prin compararea cu datele inscrise in avizul de expeditie (dac este cazul) si in comandi;

- receptia calitativa - verificarea concordantei specificatiilor tehnice / cerintelor functionale solicitate
prin Caietul de sarcini i specificatiile tehnice (si asumate de Contractant prin propunerea tehnic) cu cele
inscrise pe documentatiile enumerate la pct. 4 si/sau pe eticheta/ambalajul produsului.

Receptia calitativa va include unul din urmatoarele rezultate:

a) acceptat; b) acceptat cu observatii minore; c¢) refuzat.

Criteriile referitoare la rezultatul receptiei calitative, numarul si tipul defectelor identificate, precum si

termenul de remediere, sunt detaliate in tabelul urmator:

Rézultatu:l‘re | calitative -
Acceptat - : -
Acceptat cu observatii minore 1-2 5 zile
Refuzat >3 10 zile

6. Modalititi si conditii de plata

Contractantul va emite facturd fiscala pentru produsele receptionate si acceptate de Autoritatea
contractantd. Fiecare facturd va avea mentionat numarul contractului, datele de emitere si de scadenta ale
facturii respective.

Facturile vor fi transmise Autorititii contractante dupi semnarea procesului verbal de receptie, prin
care se confirmi livrarea si receptia (acceptarea) produselor.
Procesul verbal de receptie va insoti factura si reprezinta elementul necesar realizirii platii, impreuna cu
documentatiile prevazute la pct. 4 al Caietului de sarcini.

Platile in favoarea Contractantului se vor efectua in termen de 30 de zile de la data receptiei
(acceptdrii) produselor.

7. Cadrul legal care guverneazi relatia dintre Autoritatea contractanti si Contractant (inclusiv
in domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)

Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta in executarea Contractului, obligatiile
aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin
acorduri colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii
enumerate in anexa X la Directiva 2014/24, respectiv:

i. Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de organizare;
ii. Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectivi,
iii. Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortata;,
iv. Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;
v. Conventia nr. 138 a OIM privind vérsta minima de incadrare in munca;
vi. Conventianr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munci si profesie);
vii. Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;
viii. Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;
ix. Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul sdu de la Montreal privind
substantele care epuizeaza stratul de ozon;
x. Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al
elimindrii acestora (Conventia de la Basel);
xi. Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm privind
POP);
xii. Conventia de la Rotterdam privind procedura de consimtamant prealabil in cunostinti de cauzi,
aplicabild anumitor produsi chimici periculosi si pesticide care fac obiectul comertului international
(UNEP/FAO) (Conventia PIC), 10 septembrie 1998, si cele trei protocoale regionale ale /sa.lef7

Intoc it, /
1 - .
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